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Das in Occhiobello ansässige Unterneh-
men entwickelt und bietet exklusive und 
innovative Lösungen für den Kaffeese-
ktor, dank seiner fundierten Kenntnis des 
Rohstoffs und eines nachhaltigen Um-
gangs mit der Umwelt.

In einer so dynamischen und sich stetig 
weiterentwickelnden Welt ist es uner-
lässlich, dass Unternehmen sich unau-
fhörlich an die neuesten Branchentrends 
anpassen können. Diese besondere 
Fähigkeit ist sehr wichtig, besonders 
wenn man in einem globalisierten Markt 
tätig ist, der sich durch diversifizierte und 
personalisierte Anfragen entsprechend 
den Kundenbedürfnissen charakterisiert. 

IMF Roasters, 
kundenspezifische Lösungen 

für die Kaffeeindustrie

Based in Occhiobello, the company de-
signs and proposes exclusive and inno-
vative solutions for the coffee industry, 
backed by extensive knowledge of the 
raw material and an environmentally su-
stainable approach.

In today’s dynamic and ever-changing 
world, companies must be able to con-
tinuously adapt to latest industry trends. 
This ability is particularly important when 
operating in a globalised market with va-
rying demands customised to individual 
client needs. A context where IMF is hi-
ghly competitive thanks to its unwave-
ring commitment to research and deve-
lopment, which has yielded technological 

IMF Roasters,  
tailor-made solutions  

for the coffee industry
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Cama meistert die sorgfältige 

Koordinationin der Kaffeebranche
Cama conquers

careful coffee coordination
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es die ökologische Technologie von IMF 
ermöglicht.
Die in ihrer Art einzigartige Anlage beste-
ht aus automatischen Lagersystemen für 
Rohkaffee und Röstern in handwerklicher 
und industrieller Dimension. Tatsächlich 
sind IMF-Röster dank der sauberen Te-
chnologie, die eine geringe Emissionsa-
bgabe in die Atmosphäre garantiert, bei 
gleichzeitiger Aufrechterhaltung der Pro-
zesssicherheit und hohen Qualität des 
Endprodukts, ideal für jeden Produktions-
bereich, auch in städtischen Kontexten 
mit strengeren Einschränkungen.
Eine Lösung, die bei einem wichtigen ita-
lienischen Industrieröster entwickelt und 
gebaut wurde und sich durch eine hohe 
Produktionskapazität auszeichnet, mit 
automatischen Reinigungs-, Auswahl- 
und Lagersystemen für Rohkaffee, einem 
automatischen Industrieröster RM480 
und drei Blöcken mit jeweils acht Silos 
zur Aufnahme des gerösteten Kaffees. 
Zur Anlage gehören auch ein Mahlabs-
chnitt mit industriellem Walzenstuhl und 
Silos zur Konservierung des gemahlenen 
Kaffees in modifizierter Atmosphäre.
Für weitere Informationen ist das IMF-
Team vom 04. bis 10. Mai auf der Messe 
Interpack in Düsseldorf - Halle 4 Stand 
D59 vertreten. Verpassen Sie nicht die 
Gelegenheit, alle Merkmale der techno-
logischen und nachhaltigen Innovation 
zu entdecken, die mit der Welt des Ka-
ffeeröstens verbunden sind!  

In diesem Szenario ist IMF sehr wett-
bewerbsfähig, dank des regelmäßigen 
und konstanten Engagements in Fors-
chungs- und Entwicklungsaktivitäten, die 
zu technologischen Lösungen geführt 
haben, die das Erreichen immer höherer 
Standards ermöglichen und stets eine 
hohe Zuverlässigkeit und außergewöhnli-
che Röstqualität garantieren, die mit 
Umweltverträglichkeit und Energieeins-
parung einhergeht.
Das 1994 gegründete italienische Un-
ternehmen hat eine innovative Röst-
technologie mit einem einzigartigen 
Konvektionssystem entwickelt, das die 
Umwälzung sauberer heißer Luft durch 
eine Brennkammer mit Doppelfunktion 
ermöglicht, die in der Lage ist, die für 
den Röstprozess erforderliche Energie 
zu erzeugen, wodurch Emissionen in die 
Atmosphäre reduziert, Energie deutlich 
eingespart und Produktionskosten beträ-
chtlich verringert werden. 
Dieses thermodynamische Verfahren, 
zusammen mit einer integrierten proprie-
tären Software, die es ermöglicht, die Pa-
rameter einzustellen, die die Röstprofile 
charakterisieren, findet sowohl in indus-
triellen Modellen als auch in Modellen mit 
kleineren Kapazitäten Anwendung, die 
sich besonders für die Behandlung von 
Kaffeespezialitäten eignen.
IMF zeichnet sich durch seine Fähigkeit 
aus, dank spezieller Lösungen sich an 
jede Art von Anfrage sowohl für klei-
ne handwerkliche Röstereien als auch 
für große Industrieproduktionen anzu-
passen. Ein perfektes Beispiel für eine 
komplette Kaffeerösterei, die beson-
ders wegen ihres minimalistischen und 
funktionalen Designs geschätzt wird, 
wurde in Australien installiert, wo sich 
der Produktionsbereich in Kontinuität mit 
dem Café entwickelt, damit die Kunden 
einen Teil des Produktherstellungspro-
zesses miterleben können. In solchen Fä-
llen, in denen der Platz begrenzt ist, ist es 
wichtig, sich auf Lösungen zu verlassen, 
die die Umwelt vollständig respektieren, 
ohne dass zusätzliche Beseitigungssys-
teme eingesetzt werden müssen, so wie 

The system, unique to its kind, consists 
of automatic raw coffee storage systems 
and both artisan and industrial-scale roa-
sters. IMF roasters are ideal for any pro-
duction environment, even in urban con-
texts with more stringent rules, thanks to 
the clean technology that guarantees low 
atmospheric emissions without compro-
mising the reliability of the process and 
high quality of the final product.
 One high-capacity solution designed and 
developed at a leading Italian industrial 
roasting company includes automatic 
cleaning systems, green coffee selection 
and storage systems, an RM480 auto-
matic industrial roaster and three blocks 
of eight silos each to contain the roasted 
coffee. The plant also includes a grinding 
section with industrial cylinder grinder 
and controlled-atmosphere ground cof-
fee storage silos.
For more information, the IMF team will 
be at Interpack Dusseldorf, Hall 4 Booth 
#D59, from 4th to 10th May. Don’t miss 
the opportunity to see first-hand all the 
technological and sustainable innova-
tions linked to the world of coffee roa-
sting!  

solutions scaling the company to new 
heights without ever compromising its 
professionalism and exceptional quality 
of roasting, all with an eye to environmen-
tal sustainability and energy savings.
Founded in 1994, the Italian company has 
developed an innovative roasting techno-
logy with a convection system unique to 
its kind, whereby clean hot air is recircu-
lated through a dual-function combustion 
chamber, able to generate the necessary 
energy for the roasting process, thus re-
ducing atmospheric emissions and ensu-
ring considerable energy savings, as well 
as a substantial reduction in production 
costs. 
This thermodynamic process, along with 
integrated proprietary software used to 
set the parameters of the roasting profi-
les, is used indiscriminately in both indu-
strial-scale models and smaller-capacity 
systems, particularly suitable for proces-
sing speciality coffee.
IMF stands out for its ability to cater to 
all types of requests, offering dedicated 
solutions for both small artisan roasters 
and large industrial producers. A perfect 
example of a complete coffee roasting 
plant, highly valued for its minimalist and 
practical design, was developed in Au-
stralia, where the production area is de-
veloped in continuity with the cafeteria so 
as to demonstrate part of the production 
process to customers. In cases like the-
se, where space is limited, it is important 
to adopt solutions that fully respect the 
environment without needing to install 
additional abatement systems, which is 
precisely what IMF’s eco-friendly techno-
logy allows.


